ADHESIVOS

ESPECIFICACIONES

Contenido
de N.V [%]

pH

TMFP [°C]

Viscosidad [Cps]

Desempeno y usos

Hartibond MD 300

3,0-4,0

2-3

45 - 47

2.500 - 3.500

Adhesivo acuoso auto reticulante, monocomponente formulado en base a copolimeros
de acetato de vinilo y aditivos especiales.

La excepcional resistencia de este adhesivo, le permite cumplir con los requisitos de

las normas ASTM 5572 uso seco, de uniones finger joints en Nonstructural Lumbar
Products, destinadas a partes de puertas, ventanas, escaleras y ensambles en general
de elementos no estructurales de uso en interior.

Proporciona uniones de alta resistencia mecanica con reducidos tiempos de presion

v rapido secado, apropiado para procesos industriales en donde se requiere alta
productividad.

El adhesivo se aplica perfectamente con rodillos y boquillas.

Hartibond 450 PF)

3,2-4,0

41 - 44

2.000- 2.700

Adhesivo acuoso autoreticulante, monocomponente, formulado en base a copolimeros
de acetato de vinilo y aditivos especiales. La excepcional resistencia de este adhesivo,
le permite cumplir con los requisitos de las normas ASTM D 5572, uso seco.

Es un adhesivo formulado para el pegado de piezas de madera mediante el proceso
Finger-Joint, destinadas a partes de puertas, ventanas, escaleras y ensambles en
general de elementos no estructurales, que seran sometidos a condiciones de uso

en interior.

El adhesivo es igualmente apto para uso en paneleras, enchapados, prensas de radio
frecuencia y diversos procesos de carpinteria.

El producto se aplica perfectamente con rodillos y boquillas. También resulta muy
apropiada su aplicacion manual con brocha o con rodillos extensores.

Hartibond LA 164

3,0-4,0

N.V

3.500 - 4.500

Adhesivo pigmentado color madera, acuoso autoreticulante, monocomponente,
formulado en base a copolimeros de acetato de vinilo y aditivos especiales.

La excepcional resistencia de este adhesivo, le permite cumplir con los requisitos de
las normas DIN EN — 204 y DIN EN — 205, tipo D3 y ASTM 5572-95. Uso Seco.
Hartibond LA 164 es un adhesivo formulado para el pegado de piezas de madera
mediante el proceso Finger-Joint y pegado de chapas de madera destinadas a partes
de puertas y ventanas, ensambles en general de elementos no estructurales, que
estaran sometidos a condiciones de uso en interior. El adhesivo es igualmente apto
para uso en paneleras, enchapados, prensas de radio frecuencia.

Adhesivo de elevada resistencia al agua, proporciona uniones de alta resistencia
mecanica con reducidos tiempos de presion y secado, apto para procesos industriales
en donde se requiere alta productividad.

El producto se aplica perfectamente con boquilllas, rodillos verticales y horizontales.

Hartibond 7 MF-B

3,0-4,0

45 - 48

4.000 - 6.000

Es un adhesivo disenado donde se requiera una excepcional resistencia de union

v resistencia a la humedad, y que cumple con requisitos de las normas:

Europea DIN EN —204/205 (D-4) y norma americana ASTM 5572 uso humedo.

Es apropiado para el pegado de piezas de madera (maderas softwood, Pino Radiata
v hardwood, como Rauli, Coiglie etc) mediante los procesos de Prensa Fria, Caliente,
radio frecuencia y Finger Joint orientados a condiciones de uso “exterior”

no estructurales.

Hartibond UFP4 A/V

3,0-4,0

2-3

46 - 48

3.500 - 5.000

Adhesivo monocomponente, formulado en base a copolimeros de acetato de vinilo,
con viscosidad adaptada para los diferentes procesos industriales. Es un adhesivo
disenado donde se requiera una excepcional resistencia de union, resistencia a

las altas temperaturas y resistencia a la humedad en uniones de madera y que cumple
con requisitos de las normas: Norma Europea DIN EN — 204/205 (D-4) y Americana
ASTM 5751 uso humedo canto-canto. Es apropiado para el pegado de piezas de
madera mediante los procesos panelest, Prensa Fria, Caliente, Radio Frecuencia
orientados a condiciones de uso “exterior” no estructurales. Destaca su estabilidad
para uso y almacenamiento prolongado, propiedades de secado para procesos
industriales en donde se requiere alta productividad.

Hartifix Extra Modificado

50-70

2-3

23-25

15.000 - 20.000

Es un adhesivo formulado para el ensamble de muebles enchapado y pegado de
maderas en general. Especialmente indicado para el pegado de madera, papel,
carton, algodon, ceramica, greda y otros. Por sus caracteristicas es apropiado para
uso en el hogar, colegios, oficinas y artesanias bajo norma D-I, D-ll.

Hartibond UFP4

3,0-4,0

2-3

46 - 48

2.500 - 3.500

Es un adhesivo disenado donde se requiera una excepcional resistencia de union,
resistencia a las altas temperaturas y resistencia a la humedad en uniones de madera
v que cumple con requisitos de: Norma Europea DIN EN — 204/205 (D-4), y norma
Americana ASTM 5572 uso humedo uniones finger joint. Es apropiado para el pegado
de piezas de madera (maderas softwood, Pino Radiata y hardwood, como Rauli,
Coiglie etc) mediante los proceso de Prensa Fria, Caliente, radio frecuencia

v Finger Joint orientados a condiciones de uso “exterior” no estructurales.

Hartifix Extra

4,0-6,0

2-3

43 - 47

22.000 - 26.000

Es un adhesivo formulado para el ensamble de muebles, enchapado y pegado de
maderas en general. Especialmente indicado para el pegado de madera, papel, carton,
algododn, ceramica, greda y otros. Por sus propiedades es apropiado para uso en el
hogar, colegios, oficinas y artesanias. Es de secado ultra rapido y de sobresaliente tack
en humedo, muy versatil y facil de usar.

Hartifix Express

4,0-38,0

2-3

39 -44

35.000-42.000

Es una cola fria ultra rapida y de sobresaliente tack en humedo, muy versatil y facil
de usar. Las uniones hechas con este producto presentan alta resistencia mecanica

y al calor. Su fuerza de union es alta en todo tipo de maderas, papeles porosos y semi
porosos. Debido a su alta velocidad de fraguado, se le recomienda para ensamble de
muebles que requieran ciclos de prensado breves.

Hartibond 6 FJ

3,0-4,0

3-4

44 - 46

2.300 - 3.500

Es un adhesivo formulado para el pegado de piezas de madera mediante el proceso de
Finger Joint (maderas softwood como pino radiata o maderas hardwood como lenga o
rauli), destinadas a partes de puertas, ventanas, escaleras y ensambles en general de
elementos no estructurales, que seran sometidos a condiciones de uso en interior.

El adhesivo es igualmente apto para uso en paneleras, enchapados, prensas de radio
frecuencia y diversos procesos de carpinteria.

Hartibond 6 FJ-B

3,0-4,0

3-4

44 - 46

2.300 - 3.500

Es un adhesivo formulado para el pegado de piezas de madera mediante el proceso de
Finger Joint (maderas softwood como pino radiata o maderas hardwood como lenga o
rauli), destinadas a partes de puertas, ventanas, escaleras y ensambles en general de
elementos no estructurales, que seran sometidos a condiciones de uso en interior.

El adhesivo es igualmente apto para uso en paneleras, enchapados, prensas de radio
frecuencia y diversos procesos de carpinteria.

Hartibond 7 MF

3,0-4,0

3-4

45 - 48

2.500 -3.500

Es un adhesivo formulado para el pegado de piezas de madera mediante el proceso de
Finger Joint (maderas softwood como pino radiata o maderas hardwood como lenga o
rauli), destinadas a la fabricacion de molduras, partes de puertas, ventanas, escaleras y
ensambles en general de elementos no estructurales, que seran sometidos a condiciones
de uso en exterior.

Hartibond 7MF-B

3,0-4,0

3-4

45 - 48

4.000 - 6.000

Es apropiado para el pegado de piezas de madera (maderas softwood, Pino Radiata y
hardwood, como Rauli, Coigue etc) mediante los procesos de Prensa Fria, Caliente,
radio frecuencia y Finger Joint orientados a condiciones de uso “exterior”

no estructurales.




